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COM Polipropileno

MONOCONCHA
En polipropileno.

ESTRUCTURA
En polipropileno, tipo
4 patas.
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& 130 kg 14 kg & 14 kg emis 0,309 m3 % 0,168 m3 % 0,127 m3
Peso que Peso empaque Peso empaque Volumen silla Volumen empaque Volumen empaque
soporgta* 2 und enpc:}a* 2und enpczﬁja* e armada 2und en cgjaq‘ 2und en cgja(l

*Peso maximo certificado *Peso solo monoconchas *Peso solo estructuras *Monoconchas *Estructuras

- DIMENSIONES (mm) -

ITEM MINIMO MAXIMO ITEM MINIMO MAXIMO

A INTERNO 500 EXTERNO 590 | 370 N/A
585 N/A J 520 N/A

c 440 N/A K 410 N/A

D 45 N/A L 250 N/A

E 680 N/A M 805 N/A

F 460 N/A N 440 N/A

G 470 N/A o 450 N/A

H 380 N/A

*Las medidas pueden variar dependiendo de los materiales y componentes utilizados.*



COM Madera

MONOCONCHA
En polipropileno.

!

ESTRUCTURA
En madera, tipo 4
patas.
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& 120 kg 14 kg & 15 kg em3s 0,309 m3 % 0,168 m3 % 0,305 m3
Peso que Peso empaque Peso empaque Volumen silla Volumen empaque Volumen empaque
soporgta* 2 und enpc:}a* 4und enpcgja* e armada 2und en cgjaq‘ 4unden cgjaq‘

*Peso maximo certificado *Peso solo monoconchas *Peso solo estructuras *Monoconchas *Estructuras

- DIMENSIONES (mm) -

ITEM MINIMO MAXIMO ITEM MiINIMO MAXIMO

A INTERNO 500 EXTERNO 590 | 370 N/A
585 N/A J 520 N/A

c 440 N/A K 410 N/A

D 45 N/A L 250 N/A

E 685 N/A M 810 N/A

F 460 N/A N 445 N/A

G 460 N/A o 495 N/A

H 380 N/A

*Las medidas pueden variar dependiendo de los materiales y componentes utilizados.*



COM Cuidado

MANTENIMIENTO

MALLAS Y TELAS

« Aspire el tapizado regularmente, en caso de
presentarse una mancha limpiarla utilizando un
pano limpio, suave y himedo con agua y
detergente para muebles (no aplicar el liquido
directamente sobre el tapizado). Una vez
realizada la limpieza, secar para no generar
deterioro por humedad.

« No frotar fuertemente, esto puede generar
suciedad en el tejido y deteriorar la tonalidad
del producto.

PARTES METALICAS

« No cortar, perforar o aplicar agua directamente
a las estructuras pintadas ya que pueden
generar oxidacion.

RECOMENDACIONES GENERALES

« Evite exponer el producto al sol o intemperie..

« No utilice solventes ni limpiadores abrasivos,
estos causan dano permanente en cualquier
parte del producto.

« Limpie regularmente con un pafo humado y un
shampoo neutro las rodachinas y partes
plasticas para retirar exceso de polvo y
suciedad, ajuste tornillos y perillas para evitar
deterioro.

« Evite el contacto de elementos punzantes,
golpear los componentes plésticos o los brazos
con el puesto de trabajo u otros elementos que
puedan desajustarlos y deteriorar el pad ya que
el desgaste por friccién no se considera defecto
del producto.




